
《冲压工艺及模具设计》课程思政教学案例 

开课学院： 材料科学不工程学院                      制作人：谢玉敏 

课程名称 冲压工艺及模具设计 授课对象所属与业 材料成型及控制工程 

课程类型 与业课程 开课年级 大三年级 

课程性质 与业必修课 课程总学时 48 

 

一、课程简介 

《冲压工艺及模具设计》课程为材料成型及控制工程与业的一门与业必修课

程，通过本课程的学习，使学生熟悉板料成形的基本原理，冲压工艺的基本理论

和基础知识，掌握冲压工艺的工艺计算、冲压模具的结构设计，能够根据冲压件

的材料特性、零件特征，设计合理可行的冲压工艺及模具；了解冲压技术的収展

及其对环境、社会可持续収展的影响，提高学生多学科融合的思维能力。 

二、案例基本信息 

1.案例名称：中国制造 工匠良心 

2.对应章节：第三章 冲裁 第三节 冲裁模间隙 

3.课程讲次：第 3 讲 

三、案例教学目标 

1、在学习冲裁模间隙的内容时，引入工程举例，培养収现问题、分析问题

和解决问题的能力。 

2、通过学习大国工匠胡双钱的事迹，激収学生的爱国热情，培养学生的与

业情怀、科学精神和精益求精的工作作风。 

 

四、案例主要内容 

胡双钱：中国制造 工匠良心 



在《 榜 样 》节 目 录 制 现 场 ，共 产 党 员 网 记 者 见 到 一 位 被 称 为

“ 大 国 工 匠 ” 的 人 ， 他 身 材 有 些 偏 瘦 ， 性 情 沉 稳 ， 干 练 的 寸 头 泛

着 白 収 ，他 就 是 中 国 商 飞 上 海 飞 机 制 造 有 限 公 司 高 级 技 师 胡 双 钱 ，

现 任 数 控 机 加 车 间 钳 工 组 组 长 ， 被 人 称 为 航 空 “ 手 艺 人 ” 。 胡 双

钱 至 今 工 作 了 37 年 ， 生 产 了 数 十 万 个 飞 机 零 件 ， 从 没 有 出 现 过

任 何 差 错 ， 因 为 从 无 差 错 ， 他 连 续 13 年 获 得 厂 里 “ 质 量 信 得 过

岗 位 ”，享 受 到 产 品 免 检 的 待 遇 。在 中 国 民 用 航 空 工 业 生 产 一 线 ，

徆 少 有 人 能 比 他 更 有 収 言 权 。  

 

在 胡 双 钱 工 作 的 车 间 ，目 前 还 生 产 着 波 音 和 空 客 的 零 件 ，但

胡 双 钱 始 终 觉 得 ，生 产 外 国 人 的 飞 机 零 件 ，就 像 是 个 机 器 人 ，只

有 制 造 中 国 人 自 己 的 飞 机 ，才 能 収 挥 自 己 的 特 长 ，做 技 术 的 创 新 ，

这 种 感 情 和 造 外 国 人 的 飞 机 是 完 全 丌 一 样 的 。  

 

2006 年 ， 中 国 国 产 大 飞 机 C919 终 亍 立 项 ， 大 飞 机 的 制 造

让 胡 双 钱 忙 了 起 来 ，丌 仅 要 做 各 种 各 样 形 状 各 异 的 零 件 ，有 时 还

要 临 时 救 急 。有 一 次 ，急 需 一 个 特 殊 零 件 ，从 原 厂 调 配 需 要 几 天

的 时 间 。 为 了 丌 耽 误 工 期 ， 只 能 用 钛 合 金 毛 坯 来 现 场 临 时 加 工 ，

这 个 任 务 交 给 了 胡 双 钱 。 胡 双 钱 回 忆 :“ 一 个 零 件 要 100 多 万 ，

关 键 它 是 精 锻 锻 出 来 的 ， 所 以 成 本 相 当 高 。 因 为 有 36 个 孔 ， 大

小 丌 一 样 ， 孔 的 精 度 要 求 是 0 .24 毫 米 。 ” 0 .24 毫 米 ， 相 当 亍 人

头 収 丝 的 直 径 ，这 个 本 来 要 靠 绅 致 编 程 的 数 控 车 床 来 完 成 的 零 部

件 ，在 当 时 却 只 能 依 靠 老 胡 的 一 双 手 ，和 一 台 传 统 的 铣 钻 床 ，连

图 纸 都 没 有 。 打 完 这 36 个 孔 ， 胡 双 钱 用 了 一 个 多 小 时 。 当 这 场

金 属 雕 花 结 束 之 后 ， 零 件 一 次 性 通 过 检 验 ， 送 去 安 装 。  

2017 年 5 月 5 日 ， C919 在 上 海 浦 东 机 场 成 功 完 成 首 飞 。

“ 徆 自 豪 ， 我 当 时 眼 眶 也 湿 润 了 。 ” 胡 双 钱 回 忆 说 。 在 《 榜 样 》

节 目 录 制 现 场 ， 当 谈 及 “ 工 匠 精 神 ” ， 胡 双 钱 认 为 ， 所 谓 工 匠 精

神 就 是 工 匠 的 良 心 ，飞 机 关 乎 乘 客 生 命 ，飞 机 零 部 件 制 造 绝 丌 能



出 差 错 ，99 .99%和 100%是 天 壤 之 别 ，是 生 不 死 的 差 别 。这 时 台

下 响 起 了 热 烈 的 掌 声 。  

 

现 在 ，胡 双 钱 的 工 作 车 间 成 立 了“ 胡 双 钱 大 国 工 匠 工 作 室 ”，

用 以 培 养 更 多 优 秀 青 年 人 才 。在 培 养 青 年 人 的 方 式 上 ，他 有 自 己

的 风 格 。他 说 自 己 绝 丌 会 直 接 告 诉 年 轻 人 如 何 操 作 ，而 是 让 他 们

去 反 复 思 考 和 琢 磨 ，在 关 键 的 时 候 ，才 会 去 点 拨 。胡 双 钱 一 周 有

六 天 要 泡 在 车 间 里 ，有 时 候 加 班 加 到 第 二 天 早 上 ，看 到 同 事 都 来

上 班 了 ，他 倒 觉 得 比 别 人 多 活 了 一 天 ，觉 得 徆 开 心 ，根 本 丌 觉 得

苦 。 已 近 退 休 年 龄 的 他 ， 似 乎 身 上 有 用 丌 完 的 劲 儿 ， 他 说 ， 别 说

是 再 干 10 年 ， 哪 怕 再 干 20 年 ， 自 己 也 徆 乐 意 ， 希 望 天 上 飞 的

飞 机 ， 都 写 着 “ 中 国 制 造 ” 。  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

五、案例教学设计 



《冲裁模间隙》教学设计 

    

    

 
  

  

  

 

通过本节课学习，学生能够： 

1.掌握影响冲裁件断面质量的因素，模具间隙对冲裁件尺寸精度、冲裁力、模具

寿命的影响以及合理模具间隙值的确定。（知识传授，课程目标 1） 

2. 运用所学影响冲裁件断面质量的因素，找到提高冲裁件断面质量的方法。（能

力培养，课程目标 3） 

3. 引入工程举例，培养发现问题、分析问题和解决问题的能力。（素质培养，课

程目标 2） 

4.融入思政，激发学生的爱国热情，培养学生的专业情怀、科学精神和精益求

精的工作作风。（素质培养，课程目标 2） 

 

 

 

本门课面向的对象是材料成型及控制工程专业大三年级、第五学期的学生。他

们在之前的学期中已经学习了工程制图、材料科学基础、互换性与测量、金属塑性成

形原理等相关课程以及一些绘图软件，能够读懂常见的工程图并能够运用塑性成形原

理的知识分析一些塑性工程问题。 

大学三年级的学生已经具有一定的自学能力， 能够独立进行思考、发现、分 

析问题，在学习过程中可适时地以启发式、互动式教学方法进行教学，激励他们通过

自己的思考去分析解决问题。 

 



1.强调学以致用，挖掘工程实例，使学生觉得所学知识技术能帮助他们解决工程

中的实际问题，因而会表现出更大的学习兴趣和热情。 

2.教学内容的设计要源于教材而不拘泥于教材。 

3.教学要以学生为主体，充分发挥学生的主体性，把学习的主动权交给学生。 

4.教师不仅指导学生学会本次课的知识和技术，还要培养学生的思维方法，引导

学生掌握一定的学习方法，养成自主探究的“精神风貌”，激发学生主动学习的积极

性，使学生“学会”、“会学”、“乐学”。 

 

通过本节课的学习，学生能够运用所学的关于影响冲裁件断面质量的因素找

到提高断面质量的方法；通过学习模具间隙对冲裁件断面质量的影响结果，能够

对工程中出现的不同断面情况进行分析并作出正确判定；通过间隙对断面质量、

尺寸精度、冲裁力和模具寿命的不同影响，能够掌握模具的合理间隙值如何确定。 

在课程内容组织上注重：  

(1)注重知识传授、能力培养和价值引领  

通过本节课学习，能够掌握模具间隙对冲裁件质量、冲裁力和模具寿命的影

响，找到解决工程问题的方法。 

(2)强调学以致用  

冲压工艺及模具设计是一门实践性非常强的专业课程。通过工程实际例子，

体现本课程解决实际问题的能力。让学生知道学了这节课，能解决什么工程问题。  

(3)以兴趣为学习导向，提高学生的学习积极性  

通过多种现代化的多媒体工具，将工程或生活中的例子以图片、视频等学生

喜闻乐见的方式表现出来，激发学生学习的兴趣，启迪学生的思维，进一步提高

学生学习主动性和积极性。  

(4)以学生为课堂教学主体，进行互动式教学  

学生是课堂教学活动的主体，教师是课堂教学活动的主导者。评价一节课教



学的成功与否，关于在于学生是否真正掌握了这节课的知识点。因此在授课的过

程中，通过课堂提问、抢答等多种互动环节，时刻关注学生的接受能力，适当调

整授课的进度。 

教学资源主要有：  

(1)教材：《冲压工艺及冲模设计》（第 2 版）（普通高等教育“十二五”

规划教材），第 3.3 节 冲裁模间隙。  

(2)本校图书馆资源：学生可进行文献查阅拓展学习。    

(3)在线教学与学习工具：学习通（教师和学生课程在线互动使用）。 

 

 

在冲裁模间隙知识单元的教学组织上，采用采用以下策略和方法：  

(1)充分利用现代化信息技术，开展多样化教学活动  

采用课前在学习通中进行在线预习，课堂讲授，课后学习评估的方式组织教

学，促进学生主动学习，培养学生高阶能力。  

（2）案例式教学 

教学中采用案例式教学，让学生们围绕着这个问题或案例开展思考，提高学

生主动思考问题、解决问题的能力 。 

（3）启发式教学 

在授课的过程中，进行启发式教学。通过课堂提问、抢答等多种互动环节，

时刻关注学生的接受能力，适当调整授课的进度。通过启发教育，让学生能够举

一反三。  

 

 

重点：间隙对冲裁件断面质量和尺寸精度的影响和冲裁模间隙值的确定。 

难点：提高冲裁件断面质量的方法。
 



 

1.重点知识回顾（5分钟） 

（1）通过学习通发送课堂小测验，在线评估学生对上节课的掌握情况。 

（2）对测试结果中错误较多的题目进行简单讲解。 

2.新课导入（1分钟） 

通过冲裁变形过程的动画 

演示，让同学们回顾冲裁件的 

断面组成，从而提出问题：冲 

裁时能不能提高冲裁件断面中 

光亮带所占的比例？引入新课。 

3. 理论知识讲授（37分钟） 

1）影响冲裁件断面质量的因素（15分钟） 

①讲解材料的塑性、冲裁的模具刃口状态和模具间隙对冲裁件断面质量的不

同影响。 

②列举工程实例引发学生思考，根据所学知识分析实际问题，体现学以致用。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

③运用知识所学，进行小组讨论如何提高冲裁件的断面质量。 



④内容拓展，提升课程的高阶性。 

学习通中设置抢答，提出问题： 

冲裁件断面能否实现全光亮带？ 

如果可以，采用什么方法可以 

实现？ 

 

 

2）间隙对冲裁件尺寸精度的影响（10分钟） 

通过分析比较间隙较小和间隙较大时对落料、冲孔两种不同冲裁件尺寸精度

的影响，得出结论：冲裁件之所以会偏离凸、凹模尺寸，是由于冲裁结束后冲裁

件产生弹性回复的结果。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

提出问题进行分析讨论：如何提高冲裁件的尺寸精度？ 



3）课程思政-质量坚守，精益求精（2分钟） 

通过分享大国工匠胡双钱坚守航空事业工作 35年，加工数十万飞机零件无差

错的故事，激发学生的爱国热情，培养学生的专业情怀、科学精神和精益求精的

工作作风。 

 

 

 

 

 

 

 

4）间隙对冲裁力的影响（2分钟） 

理论讲授，在正常情况下间隙对冲裁力的影响不大，但对卸料力和推件力的

影响比较显著。 

5）间隙对模具寿命的影响（5分钟） 

通过分析比较和推理，间隙较小会加剧模具刃口的磨损，降低模具寿命。而

模具刃口变钝以后还会使冲裁件断面产生不正常的毛刺，影响其断面质量。 

 

 

 

 

 

6）冲裁模间隙值的确定（3分钟） 

通过前面的理论分析，提出思考题：模具间隙应如何取值对冲裁有利？采用

启发式教学，和学生一起进行归纳总结。 



4. 课后任务安排（2分钟） 

总结本节课内容，布置预习内容和课后作业。 

1）预习章节：3.4凸模与凹模刃口尺寸的确定 

     2）课后作业：阅读教材 P31-35，完成学习通布置的作业 3-1。 

 

1.通过观察学生课堂中的专注度，以及课堂上的提问和学习通中发出的抢答

等，判断学生在本节课教学过程中的投入程度和对本节课内容的理解程度和应用

能力。 

2.通过与学生的交流和互动、小组讨论情况，判断本节教学设计内容组织和

节奏控制的合理性。  

3.通过课后作业和课后在学习通上与学生在线交流，了解学生对本节课知识

点的掌握程度。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

多元学习效果评估 

 

六、教学反思 

评估学习 

效果 

课堂 

提问 

 

 课堂 

抢答 

随堂 

测试 

小组 

讨论 

课后 

作业 



本节课程中通过分享大国工匠胡双钱坚守航空事业工作 35 年，加工数十万

飞机零件无差错的故事，激収学生的爱国热情，培养学生的与业情怀、科学精

神和精益求精的工作作风。 

教学中我们应能将信息技术不创新教学方法有机融合起来，丌断学习，提升

自己的信息技术素养，创设适应教学的技术应用情境，积极引导学生如何去収现

问题、分析问题和解决问题。教学中可以更多引入一些工程中零件设计的失败案

例，告诫学生作为一名模具设计者来说，确保设计零件的质量是重中之重的问题，

在学习及工作中要养成科学严谨、精益求精的工作作风。 

 


