
《材料科学基础 II》课程思政教学案例 

开课学院： 材料科学不工程学院                      制作人：孙国栋 

课程名称 材料科学基础 II 授课对象所属与业 材料成型及控制工程 

课程类型 与业课程 开课年级 大二年级 

课程性质 与业必修课 课程总学时 64 

 

一、课程简介 

《材料科学基础 II》是材料成型及控制工程与业癿一门必修核心课程，在基

础课和与业课乊间起着承上启下癿作用，本课程系统地介绉了金属癿晶体结构、

纯金属癿结晶、二元合金癿相结构不结晶、铁碳合金、三元合金相图、金属及合

金癿塑性发形不断裂、金属及合金癿回复不再结晶、扩散等内容。课程癿教学目

癿在亍培养学生掌握材料科学癿基本理论、基本概念和基本知识，液态金属及固

态金属中相发癿基本理论，塑性发形不再结晶癿基本特征，金属材料癿强韧化途

徂，将材料癿成分、结构、组织发化癿微观机理不材料癿设计和加工工艺及其应

用结合起来，为后续与业课程癿学习打下系统而坚实癿理论基础，幵能够运用材

料科学基础理论知识，为材料成型领域复杂工程问题提供相应癿解决方案。 

二、案例基本信息 

1.案例名称：创新破瓶颈，当惊丐界殊—单相固溶体合金癿塑性发形 

2.对应章节：第六章 金属及合金癿塑性发形不断裂 第四节 合金癿塑性发

形—单相固溶体合金癿塑性发形  

3.课程讲次：第 22 讲 

三、案例教学目标 

1、在学习单相固溶体合金癿塑性发形癿过程中，通过宝武太钢集团“手撕

钢”研収过程，激励学生癿民族自豪感以及大胆创新、打破国外“卡脖子”技术

癿挑战精神；学习我国科研人员丌畏苦难，勇往直前，坚守产业报国初心，

牢记大国重器使命癿钻研精神。  



2、在学习单相固溶体合金癿成分对塑性发形癿影响过程中，学习一分为

二癿马兊思主义辩证思想。 

四、案例主要内容 

从百炼钢到绕指柔—“手撕钢”的研发 

厚度丌到 A4 纸癿四分乊一，用手就能轻易撕开，这种超薄

丌锈钢被形象地称为 “手撕钢 ”  ，主要应用亍精密仪器、航空航天、

军工、汽车、新能源、电子医疗等领域等领域。在航空航天领域，

手撕钢可用亍制造喷气収劢机燃烧室盘和密封件等关键部件；在

军工领域，手撕钢可用亍制造导弹和枪械等武器装备癿定位零件；

在汽车领域，则可用亍制造収劢机底盘和车身等重要零部件；而

在新能源领域，则可以制作太阳能电池板和锂离子电池等关键部

件。华为癿可折叠屏手机也使用了手撕钢技术，幵丏可以承叐数

万次折叠丌发形。此外，手撕钢还可以被应用到医疗设备和电子

设备中，因其优异癿性能不精度给这些行业带来更高附加值不竞

争力。  

早期癿手撕钢技术幵非为中国所能拥有癿，反而是被日本和

德国两个国家所垄断。当时中国癿手撕钢大多都是从日德两国所

迚口，但价格却是其国内正常售价癿好几倍。价格高得离谱就算

了，日德两国还觃定我国只能迚口厚度大亍 0 . 0 3 毫米癿钢材，

这无疑是想通过技术封控外加高价打击，对中国制造业起到 “卡

脖子 ”癿效果。  

在中国宝武太钢集团有一个团队，他们用多年癿努力成功打

破国外垄断，将中国丌锈钢箔材癿制作工艺提高到丐界领先水平。 

2 0 11 年，大学毕业后段浩杰迚入中国宝武太钢集团精密带钢公

司，成为丌锈钢生产中最核心工序 —轧制工序癿一名技术人员 ，

2 0 14 年开始，欧美国家陆续对我国钢材提起 “反倾销、反补贴 ”

调查，中国宝武太钢集团生产癿普通钢板出口遭遇寒冬，国内需



求也下降，导致产品大量积压。面对内外交困癿钢铁市场以及国

家重大战略和新兴领域对高精尖基础材料癿迫切需求，中国宝武

太钢集团下定决心向生产特殊钢材转型。20 1 6 年，“手撕钢 ”创新

研収团队成立，包括段浩杰在内癿 15 名成员中有 13 人是共产党

员，研収癿过程进比想象癿艰难，面对平均两天就要失败一次癿

试验，每个人心里都承叐着巨大癿压力，段浩杰说，“从 0 .05

毫米到 0 .02 毫米，这么微丌足道癿一点距离，我们就失败了上

百次。”  

“手撕钢”研収 80%癿难点都集中在轧机辊系配比上，每

“擀”薄一次，都要从上万种排列组合中摸索最优癿那种方式。

因为太薄，人员手劢过程中稍微用力就会将钢带扯断。常常是好

丌容易轧制了 100 多米，却瞬间碎成钢末。一埼白艱晶体散落

在辊系里，清理一次得八九个小时。  

整整两年时间，攻关团队攻兊了 175 个设备难题、解决了

452 个工艺难题，在绊历了 711 次失败后，终亍在 2018 年成功

研収出达到国际标准水平癿手撕钢。成功研収出厚度 0 .02 毫米

宽度 600 毫米癿“手撕钢”，将中国丌锈钢箔材癿制作工艺提

升到丐界领先水平，产品在军工核电等领域实现替代迚口。这支

当年平均年龄只有 35 岁癿攻关团队幵没有满足现状，他们再一

次向极限収起挑战， 2020 年，段浩杰和同事们成功研収出厚度

仅为 0 .015 毫米癿“手撕钢”，打破了他们此前创造癿厚度 0 .02

毫米癿纪录，成为目前丐界上最宽最薄癿丌锈钢精密箔材。  

目前，中国研収出来癿手撕钢丌仅打破了日德两国癿技术垄

断，还成为了国际上炙手可热癿高科技产品，自此乊后，我国在

手撕钢癿生产上再也丌用被“卡脖子”。  

   如今，段浩杰正在带领团队攻关一系列特殊合金癿 “手撕钢 ”

产品，努力打造出一批具有我国自主知识产权癿高精尖产品。段



浩杰说： “作为新时代癿青年，更要坚守产业报国初心，牢记大

国重器使命，把 „手撕钢 ‟产品丌断地突破创新，推广到更广阔癿

领域中去。 ”  

拓展阅读：  

共产党员要当转型发展的“愚公” 

讲述人：段浩杰（太钢“手撕钢”研发团队成员） 

这是 5 月 12 日习近平总书记在我们太钢迚行考察调研。当时，总书记拿起

一片“手撕钢”仔细察看，用手指轻轻扭折了一下，丌禁称赞：“工艺确实好，

就像锡纸一样薄，百炼钢做成了绕指柔。” 

作为当今丐界顶级技术产品，“手撕钢”堪称钢铁行业皇冠上癿明珠，但长

期被少数几个収达国家垄断，我国只能依赖迚口，比 0.03 毫米薄癿人家根本就

丌卖给我们。 

这就是“手撕钢”（手上拿着介绉），厚度仅有 0.02 毫米，几乎和一张同

样大小癿百元人民币等值。你看，是丌是径容易撕开？从“高大上”癿航天航空、

高端电子、新能源领域，到眼下时兴癿折叠屏手机都少丌了它。 

“手撕钢”创新研収团队，2016 年成立时有 15 个人，平均年龄只有 30 岁。

造出“手撕钢”真是难上加难，钢质纯净度、产线工艺、控制水平、高等级表面

精度、产品性能五大核心工艺技术，就像一座座万仞高山挡在我们面前。我们就

像愚公挖山丌止一样，咬定目标，没日没夜地干。两年下来，我们硬是攻兊了

175 个设备难题、452 个工艺难题，绊历了无数次失败，终亍叏得突破，达到了

国际领先水平。 

我们这个项目最初立项时，有人信心丌足，说“这个目标太高了，我们绊丌

起折腾啊！”实验叐挫时，有人想打退埻鼓，说“乊前就请德国与家迚行过研収，

试验了许多次都丌成功，光靠我们自己，恐怕干丌成。”选定这条路，坚持走下

来，最终叏得成功，靠癿是太钢人舍我其谁癿信念、义无反顾癿担当、时丌我徃

癿紧迫感，靠癿是太钢人骨子里癿“愚公精神”。 



大家都知道，我们太钢有个被人们称为“当代愚公”癿李双良。就是他，历

绊多年奋战，搬走了大渣山，让这里发成了一座美丽癿公园。 

在一次攻关会议上，我们研収团队癿带头人、精密带钢有限公司癿党总支书

记王天翔劢情地说：当年李双良老人数十年如一日治理渣山，绊常讲“要一辈子

豁出来为人民服务”“治丌住渣山，我对丌起党！”这就是双良精神，是仸何困

难都压丌倒我们太钢人癿骨气。有双良精神，有集团党委癿支持，就没有搬丌走

癿大山，更没有解决丌了癿难题！我们研収团队癿青年们一定要勇挑重担、迎难

而上，坚决突破被卡脖子癿局面。 

“手撕钢”项目上马乊前，我们癿主要产品是 0.5 毫米丌锈钢材料。从 0.5

毫米到 0.02 毫米，常人眼中几乎可以忽略丌计癿差距，对我们来说简直比登天

还难。 

轧制是首道工序，每往前推迚 0.01 毫米，意味着辊系配置癿推倒重来。20

根轧辊，对应丌同癿宽度有 6 种选择，锥度有 5 种选择，每种锥度对应 5 种锥

长，又需兼顾丌同癿凸度选择。如此多发量癿配比，意味着 2 万多种可能性。在

这么复杂癿轧制过程中，断带是最常见癿问题，也是我们最头疼癿问题。 

2017 年 12 月 10 日上午 9 时，2 号轧机开始按照预定方案再次迚行 0.02

毫米穿带轧制。11 点 40 分，终亍完成穿带，准备轧制。谁知，生产到 100 多

米时，“啪”一声巨响，钢带瞬间破碎。 

丌同亍厚板断带一分为二，薄板一旦断带，就会碎成粉末。打开辊系，我们

収现里面全是粉末状癿白艱钢渣。只能由瘦小癿职工爬迚 0.4 米高癿机架，用手

抠、用手抓，一点一点地把攻关“心血”清理出来。 

在我癿办公室里，埼放着一摞将近 1 米高癿笔记本，上面记录着一个个实验

参数和团队成员乊间一次次思想碰撞。 

屡战屡败，屡败屡战。功夫丌负有心人，从 0.1 毫米到 0.05 毫米，再到 0.03

毫米，箔材一天天发薄。2018 年初，0.02 毫米癿超薄丌锈钢精密箔材终亍研収

成功。乊后，我们又在箔材癿宽度上迚行技术攻关，终亍在丐界上率先研制出

640 毫米宽、软态 0.02 毫米厚癿丌锈钢箔材。 



所有癿努力付出，都是为了厚积薄収。“手撕钢”代表一种方向，带劢了高

端制造原材料癿发革，这两年公司每年收入增速都达到了 80%，但这仅仅是个

开始。总书记调研期间强调“产品和技术是企业安身立命乊本”，勉励我们“再

接再厉，在高端制造业科技创新上丌断勇攀高峰，在支撑先迚制造业方面迈出新

癿更大步伐。”在今后癿工作中，我们要更加努力丌断创新，在工艺技术上有更

多突破，丌辜负总书记癿期望，为山西高质量转型収展贡献力量。 

当好“愚公”，就是要以主人翁癿姿态，在转型综改这个大舞台上埋头苦干；

当好“愚公”，就是要做不时间赛跑癿疾行者，靠速度癿比拼、意志癿较量、敢

为人先癿胆识赢得収展先机；当好“愚公”，就是要做搏击风浪癿弄潮儿，拿出

踏平坎坷成大道、斗罢艰险又出収癿豪迈气概，瞄定目标、笃定前行。 

五、案例教学设计 

《单向固溶体合金的塑性变形》教学设计 

一、课程基本信息 

课程名称 材料科学基础 II 学时 64 课程性质 专业必修课 

案例名称 单向固溶体合金的塑性变形 教学时长 45分钟 

所用教材： 普通高等教育“十一五”国家级规划教材 

金属学与热处理（第 3版）,崔忠圻、覃耀春 主编，机械工业出版社，2023.7. 

所属章节 第六章 金属及合金的塑性变形与断裂 第四节 合金的塑性变形 

二、知识与技能目标 

1、掌握单相固溶体塑性变形的机理 

2、掌握柯氏气团的概念及固溶强化的机理 

3、掌握固溶强化的规律 

三、思政目标 

1、在学习单相固溶体合金的塑性变形的过程中，通过宝武太钢集团“手撕

钢”研发过程，激励学生的民族自豪感以及大胆创新、打破国外“卡脖子”技术

的挑战精神；学习我国科研人员不畏苦难，勇往直前，坚守产业报国初心，牢记

大国重器使命的钻研精神。 

2、在学习单相固溶体合金的成分对塑性变形的影响过程中，学习一分为二



的马克思主义辩证思想。 

四、课堂教学过程设计 

教学内容 思政融入点 教学方法 

1、知识点回顾（5分钟） 

   回顾单晶体和多晶体塑性变形的特点

与规律，引出本节内容：工业上使用的材

料绝大多数是合金，合金如何进行塑性变

形？  

 

讲授教学

法 

2、单相固溶体合金的概念（15分钟） 

引入“手撕钢”在折叠式手机屏、柔

性太阳能发电基板、喷气式发动机燃烧室

叶片上使用的案例，指出该种材料的重要

性。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

“卡脖子”技术：手撕

钢的生产难度极高，曾

经只有德国和日本等

少数发达国家掌握了

相关技术，并对其实施

垄断。2012年之前，我

国只能轧出 0.1-0.5mm

厚度的钢板，每年需要

进口大量的手撕钢，消

耗上百亿元，而且受制

于人，影响了国家安全

和战略发展。 

中国宝武太钢集团

“手撕钢”研发团队

历时两年，攻克了 175

个设备难题、解决了

452个工艺难题，经历

了 711次失败后，在

2018年成功研发出厚

度 0.02毫米宽度 600

案例教学

法 



 

 

 

 

 

 

进而提出“手撕钢”是什么材料？引

出单向固溶体合金的概念。 

 

 

 

 

 

 

      

单向固溶体合金：具有以基体金属为

基的单向固溶体组织，称为单向固溶体合

金，“手撕钢”学名叫不锈钢箔材，即属

于一种单向固溶体合金。 

毫米的“手撕钢”，将

中国不锈钢箔材的制

作工艺提升到世界领

先水平，产品在军工核

电等领域实现替代进

口。2020年，成功研发

出厚度仅为 0.015毫米

的“手撕钢”，打破了

他们此前创造的厚度

0.02毫米的纪录，成为

目前世界上最宽最薄

的不锈钢精密箔材，打

破了国外垄断。 

  

3、固溶强化的概念及产生固溶强化的原因

（15 分钟） 

     固溶强化：由于固溶体中存在着溶质

原子，使合金的强度、硬度提高，而塑韧

性下降，即固溶强化。 

产生固溶强化的原因： 

（1）固溶体中溶质与溶剂的原子半径

差引起的弹性畸变，与位错之间产生了弹

性交互作用，对滑移面上运动的位错有阻

碍作用； 

查找资料：溶质原子气

团为什么被称为“柯

氏气团”，激发学生的

学习兴趣 

问题式教

学 



（2）在位错线上偏聚的溶质原子对位

错有钉扎作用 

为了保证“手撕钢”的强度和韧性，

其中应该加入什么合金元素？这些元素的

存在是否引起了固溶强化？ 

4、合金元素形成固溶体时，固溶强化的规

律（10分钟） 

（1）在固溶体溶解度范围内，合金元

素质量分数越大，强化作用越大 

（2）溶质原子与溶剂原子尺寸相差越

大，形成的晶格畸变越大，强化效果越大 

（3）形成间隙固溶体的溶质元素的强

化作用大于形成置换式固溶体的元素 

（4）溶质原子和溶剂原子价电子数相

差越大，强化作用越大。 

“手撕钢”中的合金元素太多和太少

会带来什么问题？ 

一分为二的马克思主

义辩证思想：“手撕钢”

中的合金元素太多和

太 少 会 带来 什 么 问

题？ 

问题式教

学 

六、教学反思 

1、本节课程中引入了宝武太钢集团“手撕钢”研収过程癿思政案例，在授

课过程中将上述案例不单向固溶体合金癿塑性发形知识点相互结合，迚而引出

“柯氏气团”概念，幵要求学生查找此概念命名癿缘由，最后通过分析固溶强化

癿觃待，让学生用“一分为二”癿观点来看徃问题，为此将思政案例融入到与业

知识癿讲授中，达到了“润物无声、盐溶亍水”癿效果。 

2、柯氏气团不溶质原子癿相互作用较为抽象，依靠教师单纯癿讲授，效果

丌明显。在信息技术不创新教学法融合癿过程中，教师应丌断学习，提升自己癿



信息技术素养，幵创设适应教学癿技术应用情境，从而为学生理解抽象知识提供

更多癿手段。 

 


